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Situación actual en el sector 
del pequeño y mediano 
productor agropecuario.

Unidades de producción sin acceso a la 
red eléctrica

Baja productividad por altos costos y 
servicio intermitente de la energía

Más de 500 millones de toneladas de 
residuo orgánico producidas 
diariamente

Que a su vez representan 15 millones de 
ton GEI liberados a la atmosfera sin 
considerar otras oportunidades de 
mitigacion.

Energía desperdiciada, que puede 
transformarse en energía renovable.



Biodigestor de 80 m3

• Granja con 400 cerdos

• Biogás para uso doméstico y en calefacción de maternidad

• Primer paso para lograr norma de descargas y evitar multas



Biodigestor 120 m3

• Granja porcina, 800 animales

• Calentamiento de áreas de maternidad

• Preparación de comida para animales

• Caldera para preparación del carne



Biodigestor 120 m3

• Granja porcina, 450 animales

• Calentamiento de áreas de maternidad

• Preparación de comida para animales

• Uso doméstico para familia que operaria



Transición energética



Objetivos del Programa:
• Demostrar sistemas de bajo costo escalados 

para trabajar en granjas “productivas”

• Atender demana para necesidades de energía 
térmica, mecánica y electrica 

• Proporcionar tratamiento de residuos crítico 
para cumplir con los estándares de calidad de 
agua

• Demostrar el potencial para reducción de GEI

Mexico Low Emission Development 
Program (MLED) 
Sistemas Digestión Anaeróbica de Escala Productiva:
Cuatro Sistemas Demostrativos
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Granja  Costo Sistema 

instalado  

Costo 

Tratamiento 
secundario  

Motors Biogas Costo Total  

Huamantla  $235,613.51 $150,000.00 $29,735.00 $415,348.51 

Soyaquilpan $230,613.51 $54,000.00 $24,800.00 $309,413.51 

Cuatlan del Rio $273,410.24 $180,000.00 $61,519 $514,929.24 

Amacuzac $132,806.76 $54,000.00 $24,800.00 $211,606.76 

Total  $872,444.02 $438,000.00 $140,854.00 $1,451,298.02 

	

Granja  Cap X  Valor Gas LP  Valor Biol   Valor Total    ROI (yrs)  

Huamantla  $415,349 $83,255 $250,286 $333,541 1.25 

Soyaniquilpan $309,414 $62,441 $187,714 $250,156 1.24 

Coatlan del Rio $514,929 $104,069 $312,857 $416,926 1.24 

Amacuzac $211,607 $41,628 $125,143 $166,770 1.27 

Total  $1,451,298 $291,393 $876,000 $1,167,393 1.25 

	

Costo Total 

Amortización 

Resultados del programa 
MLED



Resultados del programa 
MLED
Energía Renovable

Sistema		 Tamaño	del	
Sistema		

Producción	
biogas	(m3/año)	

Equivalente	en	
Gas	LP		

Equivalente	en	
Energía	Eléctrica		

Huamantla		 160	 19,272	 6,938	 42,398	

Soyaniquilpan	 120	 14,454	 5,203	 31,799	

Coatlan	del	Rio	 200	 24,090	 8,672	 52,998	

Amacuzac	 80	 9,636	 3,469	 21,199	

	

(kg/año) (kWh/año)(M3 fase líquida)
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Inteconexión a la Red CFE
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 GHG Source  

System  LP Gas Electricity Methane Fertilizer Total 

Huamantla  10.6 61.0 239.0 11.3 322.0 

Soyaniquilpan 13.0 28.0 4.0 9.5 54.4 

Coatlan del Rio 20.5 50.9 244.0 1.9 317.3 

Amacuzac 6.0 28.0 4.0 3.8 41.8 

Total  50.2 167.9 491.0 26.5 735.5 

Resultados del programa 
MLED
Tratamiento de Residuos



Resultados del programa MLED
Energía Renovable

FASE 1 FASE 2
LA PRIMERA FASE LLEVARA LA CUBETA ENTRADA PROLONGADA HACIA ABAJO,

TANTO ENTRADA Y SALDIDA ESTARA ARRIA A LA MISMA ALTURA, ESTE FASE

LLEVARA 1 KG. DE FIBRA DE COCO. NO LLEVARA MAS COSAS SOLO ENTRADA Y

SALIDA CON SU PROLONGACION.

LA SEGUNDA FASE LLEVARA 2 TUBOS DE 4 PULGADAS DE 13 CM. CADA UNO Y CON 4 ORIFICIOS, UNA BANDEJA DE PLASTICO CON MUCHOS

ORIFICIOS, PARA EL FLUJO DE GAS, ENTRADA Y SALIDA A LA MISMA ALTURA, PERO LA ENTRADA CON PROLONGACION HACIA ABAJO, COMO

MUESTRA LA FIGURA. ADEMAS LLEVARA 19 KG. DE CARBON ACTIVADO, DENTRO DE UN SACO HECHO DE GEOTEXTIL, ANTES DE LLENAR EL

SACO CON CARBON, METERLO A LA CUBETA UNIFORMEMENTE, Y DENTRO DEL SACO DOS PEDAZOS DE MANGUERA NEGRA A PRESION A

AUN ABAJO EN LA BSE DEL SACO Y OTRA ARRIBA A MANERA DE QUE EL CARBON QUEDE UNIFORME EN TODA LA CUEBTA.

SALIDA DE AGUA (PONER LLAVE DE PASO).

BASES DE PVC 4", 13 CM. CON 4 ORIFICIOS DE 1"

ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA

BANDEJA

MANGUERA NEGRA

 A PRESION

Filtros de Sulfuro y Agua de Bajo Costo para Motores 

Material Loading 

Rate (g 

H2S/ kg 

media)

Mean 

Particle 

Diameter 

(mm)

Density 

(kg/m3)

Voidage 

(%)

Price 

(MXN$/kg)

Ferrous Oxide (Fe2O3) 70 0.1 750 33.6 3.35

Fe2O3/ Coco Fibre (approximated) 70 2.7 512 39.2 73.35

Granular Activated Carbon 150 1 533 36.8 60

granular iron oxide material 180 3 934.2 42.3 11.33

Datos BIOBOLSA 1er FILTRO 2° FILTRO

CH4 52.9% 52.2% 60.7%

CO2 32.4% 29.5% 1.2%

H2O 97.5% 58.2%

O2 14.6% 18.2% 20.8%

H2S 1435 ppm 395 ppm 0 ppm

TEMP 24.5°C 22.2°C

FLUJO 1.86m3/h

PRECION 2mbar 1mbar 0.5mbar



 
DIAGRAMA INSTALACIÓN SEPARADOR DE SÓLIDO TORNILLO. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

No FOLIO:

TEL: 970 275 45 05

E-MAIL: alex@sistemabiobolsa.com

PART. CODIGO U. MED. CANTIDAD DESCRIPCIÓN P. UNITARIO IMPORTE MONEDA

1  ENERGY-SEP-01 PIEZA 1.00

Separador de Sólidos ENERGY-

SEP-01 Tipo Tornillo con 

capacidad de 1 m
3
/hr.

54,769.38$      54,769.38$        MXP

54,769.38$    MXP

8,763.10$      MXP

63,532.49$    MXP

STOR-031115-1

COTIZACIÓN SEPARADOR SOLIDOS TORNILLO

* Sistema regulador de salida en acero inoxidable

* Criba en acero inoxidable en 1mm  de abertura

* Motor de 1 hp;  110 V; 60Hz;  1750 rpm

FECHA 03/11/2015

EMPRESA: SISTEMA BIOBOLSA

A/A: ALEXANDER EATON 

* Bastidor criba de drenado en acero inoxidable

*Estructura soporte de PTR de acero carbón 

* Tornillo sinfín de Nylamid.

* Gabinete de conexiones eléctricas 110V, 60 Hz. Con botonera de 

arranque y paro de emergencia.

INCLUYE: 

1. SEPARADOR DE SÓLIDOS TIPO TORNILLO.

2. ESTRUCTURA BASE DE ACERO AL CARBÓN.

3. BOMBA HIDRÁULICA SUMERGIBLE.

4. CONEXIONES HIDRÁULICAS.

5. CONEXIONES ELÉCTRICA.

CARACTERÍSTICAS.

* Reductor relación 33.71

Resultados del programa 
MLED

Seperadora de solidos 



GRACIAS

Contacto: alex@irrimexico.org
www.irrimexico.org

www.sistemabiobolsa.com


